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WasserlOsliches Beschichtungs system fUr eine Oberfiachen- 
lackierung, das eine Reifilackstruktur ausbildet und ein Ver- 
fahren zur Verarbeitung dieses Beschichtungs systems 



Die Erf indung betrifft ein wasserlSsliches Beschichtungssystem 
far eine farb- und ef f ektgebende Oberf ISchenlackierung, das 
eine ReiBlackstruktur ausbildet und dann eine lederahnliche 
Oberfiache Sufweist und ein Verfahren zur Verarbeitung eines 
wasserieslichen Beschichtungssystems . 



Es sind bereits wasserlSsliche Oberf ISchenbeschichtungsmittel 
bekannt, deren Oberf ISche nach Aushartung eine ReiBlackstruk- 
tur aufweist. Nach der DE 296 13 266 Al ist ein Beschich- 
tungssystem bekannt, bei dem auf der OberflSche des Beschich- 
tungsobjektes eine Grundbeschichtung aufgetragen wird und auf 
dieser nach einem Antrocknen aber vor dem Durchtrocknen bzw. 
Ausharten dieser Grundbeschichtung eine Deckbeschichtung auf- 
getragen wird. Die Grundbeschichtung besteht aus einem ela- 
stischeren Beschichtungssystem als die Deckbeschichtung, Die 
unelastischere Deckbeschichtung hartet spannungsreicher aus 
als die Grundbeschichtung. Die schneller aushartende Deckbe- 
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schichtung reifit aufgrund der fehlenden Elastizitat ein und 
bildet an der Oberf ISche eine Reifilackstruktur aus . 

* 

Die Hartungseigenschaften der eingesetzten Beschichtungs- 
systeme fur die Grund- bzw. Deckbeschichtung werden durch die 
verwendeten Ausgangsstof f e bestiirant. Nach dieser bekannten 
L5sung trocknet bzw. hartet die Harzmischung der Grundbe- 
schichtung bevorzugt in oxidativer Weise langsam unelastisch 
aus, wahrend die Harzmischung der Deckschicht chemisch reaktiv 
f remdvernetzt oder selbstvernetzt trocknet bzw. hartet. 
Wahrend des Trocknens bzw. HSrtens baut sich in der sich 
bildenden Deckbeschichtung eine Spannung auf, die dann 
aufgrund des Spannungsunterschiedes zur Grundbe schichtung zur 
Rilibildung fUhrt. Es folgt die Bildung von Inseln in der 
Deckbeschichtung, die auf der Grundbeschichtung "schwimmen", 
so daB die gewiinschte ReiBlackstruktur sich ausbildet. 

Als Bindemittelharz fvir die Grundbeschichtung wird nach dieser 
Losung vorzugsweise ein unter Sauerstof foxidation hartendes 
Alkydharz eingesetzt. Auch Bindemittel-Mischsysteme wie Alkyd- 
harz/Acrylatharz-Mischungen werden in dieser Losung als an- 
wendbar genannt. ' Die Rilibildung kann durch Einsatz ent- 
sprechender Grundbeschichtungs-Bindemittelsystema auf Wasser- 
basis leicht vorbestinimt beeinfluBt werden, wobei die RiJibil- 
dung insbesondere durch die verwendeten Alkydharztypen einer- 
seits sowie durch die eingesetzten Mengenverhaitnisse von 
Alkydharz zu Acrylatharz oder andere Polymerkombinationen in 
der Dispersionsmischung bestimmt werden kann. 




Nach Ausharten der Systeme und Abschluli der Rilibildung, d. h. 
der Herstellung der Reili-lapkstruktur kann der zweischichtige 
Anstrich beliebig tiberlackiert werden. 



Diese bekanntgewordene LSsung hat den Nachteil, daB kexne 
kontinuierlich ablaufende Beschichtung einer Oberflache eines 
Beschichtungsobjektes in einem Arbeitsgang vorgenommen werden 
kann. Die aufgebrachte Grundbeschichtung ist nach dieser 
LQsung erst dann mit einer Deckbeschichtung belegbar, wenn die 
Grundbeschichtung bereits angetrocknet aber nicht durch- 
getrocknet ist . 

Hierdurch ergeben sich Verweilzeiten des mit einer Grund- 
beschichtung versehenen Beschichtungsobjektes, wobei darauf zu 
achten ist, dafi die Temperatur und die relative Feuchtigkeit 
eingehalten ■ wird und die Verweildauer je nach dem exnge- 
stellten System fUr die Grundbeschichtung zeitlich limxtxert 
ist Hierdurch wird eine in eine Industrialisierung des 
Beschichtungsvorganges erheblich erschwert. Die Antrocknungs- 
zeit ist bei diesem zweischichtigen System erf orderlich, damit 
die Deckbeschichtung nicht erheblich mit der Grundbeschichtung 
chemisch reagiert. 



Nach der DE 102 .22 116 Al ist ein Verfahren zum Herstellen 
einer Lederimitatoberf lache, d.h. einer Reifilackoberf lache be- 
kannt. Nach diesem Verfahren werden mehrere Auftragsschichten 
auf einer Oberflache eines Beschichtungsobjektes nacheinander 
auf gebracht . Die auf der Oberflache auf gebrachte Grundierungs- 
schicht muB vor dem Auftrag einer Zwischenschicht einem Trock- 




nungsvorgang unterzogen werden. Die Trocknung der Grundxe- 
rungsschicht betrSgt je nach Warmeeinwirkung mindestens 
Minuten oder unter Raumtemperaturverhaitnissen bis zu exner 
Stunde. Frahestens nach einer Trocknungszeit von 20 Minuten 
kann die Grundierungsschicht, die aus einem eingefSrbten 
handelstiblichen Grundlack besteht, mit einer Zwischenschicht 
aus einer plastif izierten Zellulose-Kunstharzkombination ver- 
sehen werden. Nach dieser Losung sind die Grundierungsschicht 
und die zwischenschicht so aufeinander abgestimmt, dafi dxe 
Grundierungsschicht elastischer bzw. weicher ist als dxe 
zwischenschicht. Die nacheinander auf gebrachten Schichten 
trocknen bei Raumtemperatur . Durch die unter schiedlxche 
Schrumpfung beim Trocknen von Grundierschicht und Zwischen- 
schicht reifit die Zwischenschicht auf und.es entsteht exne 
Reilbstruktur mit einer narbigen, lederahnlichen Struktur. Die 
zwischenschicht wird nach dieser L5sung mit einer Deckschicht 
aus PUR-Lack versehen, die einem Trocknungsprozefi unterzogen 
werden mufi • 



Dieser 'LSsung haftet der gleiche Mangel an wie der Lehre nach 
der DE 296 13 266 Al. 



Das Ziel der Erfindung besteht darin, die Verarbeitung exnes 
Farbbeschichtungssystems, das eine Reifilackstruktur aufwexst, 
effektiv in der FlieBfertigung von Beschichtungsobjekten exn- 

zusetzen. 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur 
verarbeitung eines eine ReiBlackstruktur und eine leder- 
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ahnliche Oberfiache ausweisenden Farbbeschichtungs systems auf 
Wasserbasis und ein hierfiir einsetzbares Farbbeschichtungs- 
system zu entwickeln. 



Diese Aufgabe wird mit der in den unabhangigen AnsprQchen 
offenbarten technischen Lehre gel6st. Erf indungsgemSB geht dxe 
hier offenbarte L5sung von der Tatsache aus, dafi sich eine 
ReiBlackstruktur dann ausbildet, wenn zwei ubereinander auf- 
gebrachte Schichten von Lackierungen mit unterschiedlicher 
Elastizitat aushSrten und nutzt den Vorteil eines wasser- 
leslichen Lacksystems dadurch, daB in .einem einschichtigen 
wasserieslichen Lackauftrag erf indungsgemSii eine geschichtete 
Elastizitat dadurch erzeugt wird, daB mit einer NaB-in- 
NaBbeschichtung auf einen ersten Lackauftrag eine zweite 
Beschichtung mit einem wasserlSslichen Lasurauftrag dxe Ober- 
fiachenspannung des Lackauftrages gemindert oder besextigt 
wird, wodurch sich eine Mischzone mit einer auBerst geringen 
Schichtdicke einstellt. Diese Mischzone hSrtet gegenUber dem 
Lackauftrag unelastischer aus, wobei eine kurzzeitige Er- 
warmung dieser Mischzone nach dem Lasurauftrag vorgenommen 
wird. Erfindungsgemafi wird hierdurch in einer Lackschicht exne 
zweischichtige Spannuhgsverteilung erwirkt. Die angestrebte 
ReiBlackstruktur entsteht dann in der Mischzone, die sxch 
ergibt durch Minderung der Oberf lachenspannung des wasser- 
ISslichen Lackauftrages. 



Eine Alternative zu diesem Verfahren besteht erf indungsgemaB 
darin, daB kurz vor der Verarbeitung, d.h.. vor der 
Beschichtung der Objektoberf lache alle Bestandteile far den 
Einsatz als Grundanstrich und als Lasurauftrag gemischt werden 



and diese Mischung dann sofort auf die Objektoberf ISche 
aufgetragen und der gleichen warmebehandlung im Warmluftstrom 
kurzzeitig bei einer StrSmungstemperatur von nicht unter ca. 
-go" C unterzogen wird. Hierdurch ergibt sich gleichfalls eine 
Reililackstruktur an der beschichteten, OberflSche. Diese be- 
sitzt allerdings eine ReiBlackstruktur, die weniger exakt 
ausgebildet ist . 



Die Erfindung soil an einem Ausfiihrungsbeispiel naher 
eriautert werden. 



Auf eine Oberfiache eines Beschichtungsobjektes wird ein 
wasseriesliches Lacksystem mit den bekannten technischen 
Mitteln aufgetragen, wobei ein wSssriges POR-System aus einer 
Komponente mit einem Bindemittel aus aliphatischem Polyurethan 
in Dispersion und einer beigemischten Acrylatcopolymer 
Kombination oder zwei Komponenten mit einem pH-Wert im fast 
neutralen Bereich zwischen 7,8 bis 8,0 eingesetzt wird. 

Auf diesen Lackauftrag wird sofort ein zweiter Lasurauftrag 
. vorgenonmen .- Dieser besteht aus einem Pigment-Gemisch in 
wassriger Dispersion mit einem pH-Wert von ca. 9,3, d.h. der 
Lasurauftrag reagiert schwach alkalisch. Dieser Lasurauftrag 
enthait einen Anteil von einem organischen L5sungsmittel von 
ca 3 %, einen Anteil von Wasser von ca. 88,50 % und einen 
FestkSrpergehalt von ca. 7,5 bis 8,5 %. Nach dem Auftrag 
dieses Beschichtungsmittels bildet sich im ersten Lackauftrag 
eine Mischzone aus, die sich auch- in den Grenzf lachenbereich 
des Lasurauftrages erstreckt, wobei die Mischzone eine fxlm- 
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ahnliche Dimension besitzt. Durch eine kurzzeitige Erwarmung 
dieses Mischzonenbereichs durch Konvektion wird die Aushartung 
desselben angestoBen. Diese Mischzone reagiert gegenOber dem 
Lackauftrag anders und hSrtet schneller und unelastischer aus. 
in dieser Mischzone bildet sich die Reili lacks truktur aus. 

Nach Ausbildung der ReiBlackstruktur in der Oberflache der Be- 
schichtung nach der Oberf lachenbeschichtung eines Beschxch- 
tungsobjektes kSnnen weitere ef f ektgebende Lackierungen vor- 
genommen werden. So kann ein Sof tlackauf trag erfolgen, der 
wiederum mit einer einen Geruchsstoff absondernden fiassigen 
Substanz impragniert werden kann. Bei einer gezielten Auswahl. 
des Geruchsstoffes kann die erf indungsgemSBe Beschichtung mxt 
einer Reifilackstruktur , die einen lederShnlichen Effekt auf- 
weist, auch einen' Ledergeruch annehmen. Die eff ektgebende 
Lackierung kann auf einem farbigen Beschichtungsobjekt oder 
auf einen solchen mit einer farbigen OberflSche vorgenommen 
werden. Sofern die Beschichtung farbig sein sollte, besteht 
■ die MSglichkeit, die farblosen Einsatzmaterialien auf den 
Farbton des Beschichtungsobjektes abgestimmt einzufSrben. 

t 



Mit dem erfindungsgemafien Verfahren wird in einem Nafi-in-Nali- 
Verfahren eine Beschichtung einer Oberflache erreicht, d.h. 
ohne eine erf orderliche Unterbrechung zwecks einer Antrocknung 
der ersten Beschichtung vor einer Beschichtung mit einem 
zweiten Auf trag realisieren zu mussen. Hierdurch ist dieses 
erf indungsgemafie Verfahren kostengiinstiger als andere bekannte 
LSsungen zur Erzielung einer ReiBlackstruktur.. 
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Ein weiterer Vorteil in der erf indungsgemafien Losung besteht 
darin, dali die Beschichtung mit einer Reililackstruktur gegen- 
tiber einer durch eine Druckbelastung hervorgeruf enen 
geringftigigen Verformung der Beschichtung unempf indlich ist 
bzw. diese verformung reversibel ist. Durch eine leichte 
Erwarmung der Beschichtung mit dieser Verformung ist diese 
Verformung wiedef zu beseitigen. 



Burghardt & Burghardt 

Rechtsanwaltin & Patentanwalte 
European Patent & Trademark Attorney 



Anmelderin: / 
KOnig Lackierfachbetrxeb GmbH 
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Verfahren zur Verarbeitung eines wasserl5slichen farb 
und effektgebenden Beschichtungssystems zur Beschichtung 
einer Ob jektoberf lache, das eine Reililackstruktur 
ausbildet und eine lederahnliche Oberfiache aufweist, 
dadu^rch geJcean^eichnet, daB ein wasserlSsliches Be- 
schichtungssystem.einschichtig auf eine Objektoberf lache 
als Grundanstrich aufgetragen wird, dann auf dieses 
.aufgetragene Beschichtungssystem im nassen Zustand em 
die Oberfiachenspannung des L5sungsmittels Wasser des 
Grundanstrichs reduzierender, wasserl6slicher Lasur 
auftrag als Aktivator aufgebracht wird und durch die 
Reduzierung der Oberf ISchenspannung eine Mischzone im 
Bereich der OberflSche, die der Objektoberf ISche abge- 
wandt ist, erzeugt wird, die anschlieBend einem durch 
Konvektion herbeigeftihrten warmeschock kurzzeitig zum 
Anstofi der Aushartung des Farbsystems in der Mischzone 
unterzogen wird. 



if 
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3. 



5. 



Verfahren zur Verarbeitung eines wasserloslichen farb- 
und effektgebenden Beschichtungssystems zur Beschichtung 
einer Objektoberf ISche, das eine ReiBlackstruktur 
ausbildet und eine lederahnliche Oberfiache aufweist, 
dadurcJi ^eiennaeichnet, daB ein wasserl6sliches Be- 
schichtungssystem einschichtig auf eine Objektoberf lache 
aufgetragen- wird und anschlieBend einem" kurzzeitig 
wirkenden- warmeschock ausgesetzt wird. 



verfahren nach Anspruch 1, dadxixch ^eieimzeiclmet, daB 
der Warmeschock tiber eine Zeitdistanz und mit einer 
Temperatur, die einerseits von der Auftragsstarke des 
Grundanstriches und von der des Lasurauftrages und 
andererseits von der Viskositat der auf getragenen 
Schichten abhSngig ist, durchgefiihrt wird. 



verfahren nach Anspruch 2, daduxch grekennzeiclinet, daB 
der warmeschock Ober eine Zeitdistanz und mit einer 
Temperatur, die einerseits von der Auftragsstarke des 
einschichtig aufgetragenen wasserloslichen Beschichtungs- 
systems und andererseits von der Viskositat der aufge- 
tragenen Schicht abhangig ist, durchgefUhrt wird. 



verfahren nach Anspruch 1 bis 4, daduxch geJcenazeichnet, 
daB die warmeeinwirkung auf die beschichtete Objekt- 
oberflache senkrecht erfolgt und mittels einer Umluft- 
str5mung vorgenoramen wird. 



Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekexmzelabnet , 
daB die warmebehandlung bei einer Temperatur von oberhalb 
von ca. 90° C Uber eine Zeitdistanz von ca. 5 Sekunden 
durchgefUhrt wird. 



verfahren nach Anspruch 1, daduxch greJcennzeichnet, dali 
die Mischzone durch ein Eindringen des Lasurauf trages 
nach Reduzierung der Oberf lachenspannung auf der Ober- 
flache in das als Grundanstrich aufgetragene Beschich- 
tungssystem ausgebildet wird. 



verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurdi ffekexmzelcbnet, 

daB das wasserlSsliche Beschichtungssystem auf einer 
farblich gestalteten Objektoberf ISche oder auf einer 
Objektoberfiache eines eingefSrbten Objektes aufgetragen 
wird, wobei das als Klarlack vorliegende wasserlSsliche 
Beschichtungssystem eingefSrbt angepalit auf die Farbge- 
staltung der Objektoberf ISche verarbeitet wird. 



Verfahren nach. Anspruch 1 bis A, dadurch gBksnnzeialmst , 
daft die Steuerung der Viskositat durch die Zugabe von 
Wasser zum Losungsmittel vorgenommen wird. 



Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadarch grefcennzeichnet, 
dali auf vorhandenen Oberflache mit einer ausgebildeten 
•ReiBlackstruktur der Beschichtung eine weiter Auftrag mit 
einer eine ef fektgebende Oberflache bewirkende Lack- 
bechichtung vorgenommen wird. 



Beschichtungssystem zur Durchfiihrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 und .2, dadurch geJcenazeiclmet, daB zur Lackbe- 
schichtung der ef f ektgebenden OberflSche ein Softlack 
vorgesehen ist, der wahlweise mit einer einen Geruch 
verbreitenden fiassigen Substanz imprSgniert ist. 



Beschichtungssystem zur Durchfiihrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurdh gefcennrexchnefc, daB der Grundanstrich 
aus einem wasserlOslichen PUR-Lack mit einem Zusatz einer 
Lasur aus Acrylatdispersioh in einem MischungsverhSltnxs 
6 : 1 besteht, wobei das Gemisch mit 30 % von 7 Anteilen 
Wasser zu einem einsatzf Shigen Grundanstrich aufgeftillt 
ist, besteht. 



Beschichtungssystem zur Durchftihrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadarch ^ekeaa^rexchnet, daU der Grundanstrich 
aus einem wasserlSslichen Lackansatz basierend auf einem 
Mischlack aus aliphatischem Polyurethan in Dispersion und 
einer Acrylatcopoymer Kombination mit einer Zugabe einer 
Lasur aus Acrylatdispersion im VerhSltnis von 6 Teilen 
Mischlack und 1 Teil Acrylatdispersion besteht, wobei der 
Lackansatz mit 30 % von 7 Anteilen Wasser zu einem 
einsatzfahigen Grundanstrich aufgefiillt ist. 



Beschichtungssystem nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ye- 
Jkennzeichnet, daB der Grundanstrich mit einem pH-Wert im 
fast neutralen Bereich von ca. 7,8 bis 8,0 liegt. 



Beschichtungssystem zur Durchfahrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1, dadurch gBkennzBlchn^t , daI5 ein auf den 
Grundanstrich auf gebrachter Lasurauftrag aus einem 
Pigment-Gemisch in wSssriger Dispersion mit einem pH-Wert 
von ca. 9,3 und einem organischen Losungsmittelanteil von 
3,00%, einem FestkSrperanteil von 7,5 bis 8,50 % 



ca 

besteht . 



Beschichtungssystem zur Durchf tihrung des Verfahrens nach 
Anspruch 2, d^dardh ^^k^Biabnet, dali zur Beschichtung 
einen wasserlOslicher PUR-Lack oder eine Lackmischung sius 
ein wasserieslicher Lackansatz basierend auf einem 
Mischlack aus aliphatischem Polyurethan in Dispersion und 
einer Acrylatcopoymer Kombination mit einer Zugabe einer 
Lasur aus Acrylatdispersion im Verhaltnis von 6 Teilen 
Mischlack und 1 Teil Acrylatdispersion, wobei der Lack- 
ansatz mit 30 . % von 7 Anteilen Wasser zu einem ein- 
satzfahigen Grundanstrich aufgefUllt ist und einem dann 
zugemischten Anteil einer aus einem Pigmentgemisch in 
wassriger Dispersion enthaltendenen Lasur besteht. 
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